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RESPALDO DE CALIDAD

MORTERO

Y LISTO

1. PREPARACION DEL SUSTRATO

La superficie a estucar debe estar limpia, sin polvo, libre de
particulas sueltas u otras sustancias que puedan afectar una
buena adherencia.

2. PREPARACION DE LA MEZCLA

1. Vierta el contenido total del saco en un recipiente estanco.

2.Anada el agua indicada en el saco o la ficha técnica del
producto. Solamente debe utilizar agua potable.

3. Revuelva hasta obtener una mezcla homogénea.

4.No agregue ningun aditivo a la mezcla sin consultar
previamente al departamento técnico de Morteros Transex.

3. APLICACION

¢ La carga del mortero se debe realizar en forma perpendicular
a la superficie.

e Procure que la primera capa cubra la armadura,
aproximadamente 15 mm. de espesor.

e |a capa de terminacion debe ser aplicada 24 hrs. después de
haber colocado la primera, en un espesor de 10 mm.
aproximadamente.
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Revestimiento Panel
COD.: TX-EPA

Descripcion:

Mortero predosificado en seco formulado con aridos
seleccionados, cementos y aditivos especiales. Disefiado para
revestir paneles de poliestireno expandido armado, del tipo
Covintec.

4. PRECAUCIONES POSTERIORES

e Las superficies estucadas se deben proteger de los vientos
excesivos y del sol directo.

¢ Mantener himedos los pafos estucados durante 7 dias. El
curado debe comenzar cuando el mortero sea capaz de
recibir una llovizna de agua. Utilice agua potable.

e Las dimensiones maximas de los pafos a estucar debe ser
de 16 m2.

e Procurar no sobre trabajar las superficies.

5. DATOS TECNICOS

PROPIEDAD UNIDAD | ESPECIFIC.

Resistencia a la compresion kgf/cm2 100
| Resistenciaa la traccion directa | kgfem2 | 3|
Retentividad | % | >70
Trabajabiidad en mesa de sacudida | mm | 210%5

Tamafio maximo nominal mm 25
Dosisdeagua | cokg | 146+12 |
(Envases | - | 45kgy granel |
Rendimiento | cckg | 578+22 |

INFORMACIONES: 392-6000
www.mtransex.cl




